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企業理念
ＰＨＩＬＯＳＯＰＨＹ 豊かな地域を作る

社員の幸せ、地域から信頼される企業
日々改善・日々進歩

vision
mission
value

わが社の強みは「６Ｓ活動」によりつくりあげられた綺麗な工場だからこそ、光る
ものづくりができることである。
真っ黒で強みも何もない工場から、整理・整頓・清掃・清潔・躾・精度の６Ｓ活動
を取組み続けた結果、見違える工場に変革をとげた。
変革を遂げるには、夢を描きながら先を見据え、何事にも情熱を持ち、常に新し
い事への挑戦を継続的におこなってきたことが因子であり、今日の弊社の技術
力が培われたと自負している。時代や産業が大きく変化を遂げる中、現在の強
みにしがみつくことなく、わが社も新たな挑戦と強み探しに邁進してまいります。
合言葉は、「日々改善、日々進歩」。

綺麗な工場で光るものづくり 対応可能材質 / 種類

加工可能サイズ

リニア駆動の5軸加工機による多面パレットを活用した、長時間無人加工体制
24時間恒温管理・充実した高精度測定器を整備し、信頼度の高い品質保証体制
建物基礎1メートルの高精度加工専用工場

ものづくり
体制

1 .
2 .
3 .

わが社は「海のきょうと」といわれる日本海に面する京都府北部エリアに位置し、伝統技術産業、美食、

自然環境など、あらゆる資源に恵まれています。

あえてこの地で、分野も業種も関係なく、互いの強みとテクノロジーを融合し、イノベーションを推進する

ことに力を入れており、豊かな地域づくりに貢献することを心がけた経営活動をおこなっています。

また、この地域でつないだ縁と想いで豊かな未来をつむぎ、丹後そして日本のものづくりを世界へ発信

してまいります。素晴らしい丹後の地へ、皆様もぜひ、お越しください。

代表取締役　廣瀬正貴

材質　アルミ・ステンレス・鉄・チタン等

設備　マシニングセンタ(5軸・３軸)
　　　旋盤・平面研磨・ワイヤー放電加工

得意サイズ　手のひらサイズ
　　　　　　（高精度切削加工）

最大サイズ　φ250㎜、□300㎜まで加工可能

一般保証精度　±0.01mm
　　　　　 　  ※但し、薄さや加工内容による



会 社 概 要

近 年 の 受 賞 歴

会 社 名

住 所

T E L

F A X

代 表 者

創 業

従 業 員 数

資 本 金

事 業 内 容

許 認 事 項

ア ク セ ス

ヒロセ工業株式会社

〒629-2504  京都府京丹後市大宮町善王寺743番地

0772-64-3594

0772-68-0709

代表取締役　廣瀬 正貴

昭和43年10月23日

33名（男性21名　女性12名）

4,000万円

金属精密部品加工（切削）　金型部品加工

ISO14001:2004
JIS Q 14001:2004
登録番号 ISO14001-0065172

京丹後大宮ＩＣより10分
京都丹後鉄道「京丹後大宮」駅より車で5分

2023年　　経済産業省　はばたく中小企業・小規模事業者300社
2024年　　〈KYOTO,JAPAN IN DUBAI 2024〉　Visual Impression Award受賞
2024年　　〈一般社団法人 ソーシャル企業認証機構〉ソーシャル企業認証（S認証）

開発展示棟　EN LABO 第１工場 第２工場 第３工場

Website Instagram

お問い合わせ

0772-64-3594
hirose-industry@hirose-kogyo.co.jp



主 要 設 備 一 覧

機械分類

マシニングセンタ

コンパクト MC

タッピングセンタ

高精度レーザー切削　シボ加工

NC 旋盤

複合旋盤

高速ワイヤカット 放電加工機

三次元測定器

非接触三次元測定器

デジタルマイクロスコープ

CAD/CAM

その他保有設備

メーカー

DMG 森精機 (5 軸 )

Sodick(５軸 )

DMG 森精機 (５軸 )

DMG 森精機

brother

DMG 森精機

DMG 森精機

Sodick

東京精密

ミツトヨ

OGP

キーエンス

JBM

KODAMA

岡本工作機械製作所

ZOLLER japan
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機種名・型式

HSC55 linear

DMU80eVo linear

DMU60eVo linear

MILLTAP700

HS650L-LN5X リニア

NV-5000α1B/40

Dura Vertical

S700X1N

S2D-0

TC-22B-0

LASERTEC45Shape

CL2000AT

WASINO A150SY/15D

ALN600G

AQ300L

ACCURA

XYZAX mju NEX

Crysta-ApexC-7106

ZIP250E

VHX-6000

Mastercam Level3+Axis

Mastercam Lathe

TOP Solid

コラム駆動型精密平面研削盤 PSG107CAiQ

※複雑形状研磨可能

精密平面研削盤 PSG-84DX パッケージ A

ツールプリセッタ Venturion450/6-pilot3.0

加工能力

X=450 ㎜ Y=650 ㎜ Z=400 ㎜

X=450 ㎜ Y=600 ㎜ Z=400 ㎜

X=800 ㎜ Y=650 ㎜ Z=550 ㎜

X=600 ㎜ Y=500 ㎜ Z=500 ㎜

X=700 ㎜ Y=420 ㎜ Z=380 ㎜

X=620 ㎜ Y=500 ㎜ Z=300 ㎜

X=1020 ㎜ Y=510 ㎜ Z=510 ㎜

X=600 ㎜ Y=530 ㎜ Z=510 ㎜

X=700 ㎜ Y=400 ㎜ Z=300 ㎜

X=700 ㎜ Y=400 ㎜ Z=410 ㎜

X=700 ㎜ Y=400 ㎜ Z=410 ㎜

X=700 ㎜ Y=420 ㎜ Z=485 ㎜

X=245 ㎜ Z=250 ㎜

X=180 ㎜ Z=350 ㎜

X=600 ㎜ Y=400 ㎜ Z=350 ㎜

X=300 ㎜ Y=200 ㎜ Z=210 ㎜

X=900 ㎜ Y=1200 ㎜ Z=800 ㎜

X=510 ㎜ Y=760 ㎜ Z=410 ㎜

X=700 ㎜ Y=1000 ㎜ Z=600 ㎜

X=300 ㎜ Y=150 ㎜ Z=200 ㎜

他 2 台

三次元～多軸

旋盤加工

三次元～多軸・シミュレーション

 ヒロセ工業株式会社

2025年1月現在



技
術
紹
介

弊 社 の 技 術・精 度 へ のこだわりは、精 度 の 安 定 化と面 質 向 上 。メイン
で 使 用している設 備 は全てドイツ製リニア5 軸 加 工 機 であり、制 御 装
置 は全てH E I D E N H A I N（ ハイデンハイン）を使 用 。複 雑 形 状 でも
精 度よく、か つ 早 い 加 工を実 現 。
ボールネジ機 構 で 発 生 する象 限 突 起による精 度 の 乱 れをリニア駆 動
方 式にて解 消 。長 時 間 稼 働 でも熱を発 生させないことで 精 度を維 持 。

穴加工（貫通穴）

穴加工（止まり穴）

工 作 物 に 丸 や 四 角 などの 凹
み 部 分 を エンドミル ( 工 具 ) を
横 方 向 に 動 かし切 削

ポケット加工

鏡面加工（Ra0.8以下）
超 精 密 加 工 による

レーザー加工
レー ザ ー 光 を 使って の 表 面 加 工

〈レーザー加工のメリット〉
①  高 精 度 な 微 細 加 工 が 可 能 。
②  多 種 多 様 な 材 質 に 対 応 。
③  ＰＣ制 御 な 為 、様 々な パターン
　  や デ ザインの 加 工 が 可 能 。

穴加工（別方向）

リブ加工
刃 物 切 削 による

輪 郭 形 状 測 定 対 応 可 能 な
三 次 元 測 定 機 完 備

測定

より高 い 真 円 精 度 を 実 現
真 円 度 5μ実 績 あり

精度

リニ ア 駆 動 マ シ ニング センタ（ 5 軸 加 工 機 ）
多 面 多 軸 加 工 品 による 加 工 技 術 紹 介 　




